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PLASTIC WELDING TECHNOLOGY

Todo lo que te hace falta para
soldar las tuberias de plastico

Los datos y las imagenes contenidas en esta publicacion
no son vinculantes y por lo tanto RITMO S.p.A es libre
de aportar modificaciones sin aviso previo



!

RITMO

MULTILENGUAS

los idiomas oficiales hablados en nuestra empresa son: Espafiol, Italiano, Ingles,
Francés, Aleman, Portugués, Ruso, Arabe.

TRAINING DE INSTRUCCION

en nuestra Empresa, hay a su disposicidn un servicio de instruccion que forma
a clientes y distribuidores sobre productos y novedades.

ASISTENCIA TECNICA PRE-VENTA
nuestros expertos aconsejan la mejor configuracion de la soldadora, a fin de dar
al cliente el producto mas acorde a sus propias exigencias.

CONSULTORIA GLOBAL

gracias a la experiencia madurada a través de los afios y a la colaboracién con
diversos productores, entes, escuelas e institutos de formaciéon, estamos en
grado de ofrecer una consultoria de amplio rango.

Nuestra Empresa es miembro desde hace muchos afios de la Sub-comision
mixta de UNIPLAST, patrocinada por el Instituto Italiano de Soldadura
(11S), creada para el estudio de nuevas propuestas normativas, con el fin de
reglamentar un sector que esta en permanente expansion, y que necesita de
reglas precisas a fin de evitar daflosas improvisaciones. Las propuestas, luego,
son enviadas al “ Ente di Unificazione Italiano (UNI) “, para su evaluacion, y
eventual normatizacién.

ASISTENCIA TECNICA POST-VENTA

dentro de la Empresa funciona un centro de Asistencia Técnica que realiza
revisiones y reparaciones de las maquinas. Otros centros de asistencias estan
disponibles en el exterior, a través de nuestros distribuidores autorizados.

INSTALACION Y PRUEBA FINAL

gracias a la presencia de técnicos especializados, Ritmo puede efectuar la
instalacién y la puesta en marcha de maquinas de taller en el domicilio del
cliente, dando todo el soporte necesario para una veloz iniciacion de la actividad
productiva.
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RID - RITMO INTERNAL DEBEADER

RID - Ritmo Internal Debeader: herramienta para eliminar el borde interno de una soldadura. Rango de trabajo a partir
de @ 90 hasta 630 mm (3" IPS + 24" IPS") . La cabeza de corte con la cuchilla puede adquirirse ya incluida dentro del
kit de la herramienta, o de forma separada.

Para la ejecucion del proceso de corte es necesario el uso del kit con las “barras de extensidon”. El
material empleado para la fabricacién de estos elemetos es el aluminio, y estos podran tener un alcance
de hasta 13m. Las extensiones que se utilizan para poder llegar con el mecanismo hasta el corddon de
soldadura, y a través de la leva instalada en su extremo, se puede realizar el movimiento giratorio de la
cabeza de corte. Los anillos de centraje especiales nos ayudaran a la instalacién y ejecucidon en la obra.

CARACTERISTICAS TECNICAS -
Modelo AT
@90+ 110 mm; 3" IPS + 3" DIPS 20 mm
@ 125+ 160 mm; 4" + 5" IPS 25 mm
@ 160 + 200 mm; 5" + 6" IPS 25 mm
@ 225 + 315 mm; 8" + 10" IPS 35 mm
@ 355 + 500 mm; 12" + 18" IPS 35 mm
@ 560 + 630 mm; 22" + 24" IPS 45 mm
Materiales o s e ot
RITMO S.P.A.




R PLANCHAS

RED - RIMUOVI BORDINO ESTERNO

Herramienta para quitar el labio exterior que se forma en el tubo durante una soldadura a tope. Se utiliza en diametros

de @ 63 hasta 1200 mm (2" IPS + 48" IPS) y su funcionamiento es tan sencillo como eficaz.

Después del enfriamiento de la soldadura, con la ayuda de la presién de un martillo de goma se aplica hasta que la hoja
encaje en el labio de la tuberia. Con el movimiento de trinquete RED se avanza a lo largo de toda la circumferencia de

la tuberia, eliminando perfectamente el cordén o labio formado durante la soldadura.

La herramienta, eliminando las guias especificas para los tubos, sirve también para la eliminacion del corddn o labio de

las soldaduras de las planchas.

Tres modelos disponibles.

-RED 63 - 125
-RED 90 - 400
- RED 400 - 1200

CARACTERISTICAS TECNICAS

Modelo

Rango de trabajo

RED 63 - 125

@ 63 + 125 mm; 2" IPS + 4" IPS

RED 90 - 400

@90 + 400 mm; 3" IPS + 14" DIPS

RED 400 - 1200

@ 400+ 1200 mm; 16" IPS + 48" IPS

Materiales

tubos HDPE
planchas HDPE, PP

Para otros materiales contactar RITMO S.P.A.

www.ritmo.it

www.ritmo.it
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www.ritmo.it
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RITMO S.p.A.
Via A. Volta, 35/37 - 35037
Bresseo di Teolo (PADOVA) ITALY

Ph. +39 049 9901888
Fax +39 049 9901993

info@ritmo.it
www.ritmao.it




