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PLASTIC WELDING TECHNOLOGY

POLIFUSAO

Gama de Trabalho@mm | 16 | 20 | 25 | 32 | 40 | 50 | 63 | 75 | 90 | 110 | 125
R25 16 | 20 | 25
POLIFUSADORA
MANUAL R63 16 | 20 | 25 | 32 | 40 | 50 | 63
R125Q 16 | 20 | 25 | 32 | 40 | 50 [ 63 | 75 | 90 | 110 | 125
Gama de Trabalho @ mm 16 | 20 | 25 | 32 | 40 | 50 | 63 | 75 | 90 | 110 | 125
Gama de Trabalho@mm | 20 | 25 | 32 | 40 | 50 | 63 | 75 | 90 | 110 | 125
SOLDADURA 20 | 25 | 32 | 40 | 50 | 63 D
PRISMA JIG
MANUAL 63 | 75 | 90 | 110 | 125 MEDIANTE
PEDIDO
PRISMA 90 20 | 25 | 32 | 40 | 50 | 63 | 75 | 90
PRISMA 125 25 | 32 | 40 | 50 | 63 | 75 | 90 | 110 | 125
20 | 25 | 32 | 40 | 50 | 63

PRISMA 125 LIGHT

63 | 75 | 90 | 110 | 125
Gama de Trabalho@mm | 20 | 25 | 32 | 40 | 50 | 63 | 75 | 90 | 110 | 125
Gama de Trabalho @ mm

SOLDADURA FM 630125 TUBO PRINCIPAL 50 + 630 mm
ESPECIAL ACESSORIO EM SELA 20 + 125 mm
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PRISMA JIG

A PRISMA JIG é uma maquina compacta de soldadura por encaixe para HDPE, PP e PP-R, PVDF, PB com diametro exterior de
20* + 125 mm (composicdo padrdo com pincas de aco de @ 63 a 125 mm; sob pedido, pincas de @ 20 a 63 mm). A maquina
apresenta um quadro de ago que pode ser utilizado como apoio para o corpo de alinhamento; a unidade destaca-se pela
capacidade de trabalhar em espacgos reduzidos, apds uma rapida manobra de liberagdo do quadro.

A PRISMA JIG possui dois carrinhos, um fixo e um madvel, com praticos botdes de fecho para garantir uma perfeita aderéncia
entre a pin¢a e o tubo/acessério. A maquina também conta com pincas auto-centralizdveis de aco: uma pinga especial para
0 acessorio e um par de pingas emparelhadas projetadas para manter o tubo na posi¢do. As operagGes de fecho e abertura
do carrinho sdo realizadas por um "arranque mutuo". A pinc¢a especial para acessérios é colocada no carrinho fixo. Sempre
que o tipo de trabalho exigir uma configuracdo de aperto diferente, é facil desbloquear e alterar a operatividade da
maquina.

A operagdo de aquecimento é realizada pela maquina de soldadura manual R 125 Q com controlo de temperatura fixo TFE.
A principal caracteristica do dispositivo TFE é a sua seguranga: um alarme acustico de auto-diagndstico indica quando a
placa de aquecimento atingiu a temperatura de trabalho, mas também desliga automaticamente a placa de aquecimento se
ocorrer alguma anomalia. Gragas a um sistema de controlo combinado, o dispositivo TFE responde rapidamente a qualquer
flutuagdo de temperatura causada por fatores externos; por outro lado, também proporciona maior estabilidade, precisao
de soldadura e fiabilidade ao longo do tempo. Um punho de apoio pode ser colocado na placa de aquecimento, para
simplificar as fases de trabalho.

O R 125 Q estd disponivel em 110 e 230 V. A maquina de soldadura esta disponivel em duas versdes, dependendo do tipo
de acessorios e bicos fornecidos: Tipo A e Tipo B.

COMPOSICAO PADRAO

- Corpo da maquina completo com pingas e quadro

- Maquina de soldadura manual R 125 Q TFE

- Suporte para a maquina de soldadura por encaixe

- Pingas para bocal de @ 63-75-90-110-125 mm (tipos A ou B) e
acessorios

- Caixa de transporte para a maquina de soldadura por encaixe
e acessorios

- Caixa de transporte para o corpo da maquina

- Punho de apoio e kit de ferramentas




CARACTERISTICAS TECNICAS

Gama de trabalho

63 + 125 mm padrdo
20 + 63 mm abragadeiras

Material

HDPE, PP, PP-R, PB, PVDF

Alimentag¢do

110 V Monofasico 50/60 Hz
230 V Monofasico 50/60 Hz

Poténcia total absorvida

1400 W

Temperatura de funcionamento

260° (+ 10° C)
500° F (+ 50° F)

Temperatura ambiente

5°+40°C
(23°+ 104° F)

Dimensdes da maquina

400 x 337 x 267 mm
15.7” x 13.3” x 10.5”

Dimensdes da maquina + moldura

400 x 337 x 382 mm
15.7” x 13.3” x 15”

Polifusora

175 x50 x 395 mm
6.9” x 2” x 15.5”

Mala de transp. Prisma Jig

390 x 350 x 500 mm
15.3” x 13.8” x 19.7”

Mala de transp. Prisma Jig

490 x 310 x 485 mm

Peso da maquina

9,55 Kg (21 Ib)

Peso Prisma Jig

2,5Kg (5.5 Ib)

Peso Polifusora

3,16 Kg (6,8 Ib)

www.ritmo.it
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BOCAIS E ESPIGOES

Estes acessorios sdo essenciais para a soldadura por encaixe de tubos e acessorios.
Foram concebidos de acordo com as normas alemas e estdo disponiveis em duas versdes, "A" e "B", que diferem em
tamanho e profundidade de encaixe para soldadura.

Tipo A

@16 SOCKET & SPIGOT (A)
@ 20 SOCKET & SPIGOT (A)
@ 25 SOCKET & SPIGOT (A)
@ 32 SOCKET & SPIGOT (A)
@ 40 SOCKET & SPIGOT (A)
@ 50 SOCKET & SPIGOT (A)
@ 63 SOCKET & SPIGOT (A)
@ 75 SOCKET & SPIGOT (A)
@ 90 SOCKET & SPIGOT (A)
@ 110 SOCKET & SPIGOT (A)
@ 125 SOCKET & SPIGOT (A)

Selas de
encaixe CTS

@ %" CTS SOCKET & SPIGOT
@ %" CTS SOCKET & SPIGOT
@ 1" CTS SOCKET & SPIGOT
@ 14" CTS SOCKET & SPIGOT

Tipo B

@16 SOCKET & SPIGOT (B)
@ 20 SOCKET & SPIGOT (B)
@ 25 SOCKET & SPIGOT (B)
@ 32 SOCKET & SPIGOT (B)
@ 40 SOCKET & SPIGOT (B)
@ 50 SOCKET & SPIGOT (B)
@ 63 SOCKET & SPIGOT (B)
@ 75 SOCKET & SPIGOT (B)
@ 90 SOCKET & SPIGOT (B)
@ 110 SOCKET & SPIGOT (B)
@ 125 SOCKET & SPIGOT (B)

Selas de
encaixe IPS

@ %" IPS SOCKET & SPIGOT
@ %" IPS SOCKET & SPIGOT
@ 1" IPS SOCKET & SPIGOT

@ 1%" IPS SOCKET & SPIGOT
@ 1 %" IPS SOCKET & SPIGOT

@ 2" IPS SOCKET & SPIGOT
@ 3" IPS SOCKET & SPIGOT
@ 4" IPS SOCKET & SPIGOT

Ti po llell

@ 20 SOCKET & SPIGOT TYPE-AQ
@ 25 SOCKET & SPIGOT TYPE-AQ
@ 32 SOCKET & SPIGOT TYPE-AQ
@ 40 SOCKET & SPIGOT TYPE-AQ
@ 50 SOCKET & SPIGOT TYPE-AQ
@ 63 SOCKET & SPIGOT TYPE-AQ
@ 75 SOCKET & SPIGOT TYPE-AQ
@ 90 SOCKET & SPIGOT TYPE-AQ
@ 110 SOCKET & SPIGOT TYPE-AQ
@ 125 SOCKET & SPIGOT TYPE-AQ

Reparacao de orificios
Bocais e acessoérios

@ 7 mm HOLE REPAIRING SOCKET & SPIGOT

@ 8 mm HOLE REPAIRING SOCKET & SPIGOT

@ 11 mm HOLE REPAIRING SOCKET & SPIGOT
CLOSING TAPS SET - PE (20 PCS)

CLOSING TAPS SET - ORANGE PP (20 PCS)

TYPEA TYPE B




* Saddle sockets metric
llell

@ 40-20/25 AQ SADDLE SOCKET
@ 50-20/25 AQ SADDLE SOCKET
@ 63-20/25 AQ SADDLE SOCKET
@ 63-32 AQ SADDLE SOCKET

@ 75-20/25 AQ SADDLE SOCKET
@ 75-32 AQ SADDLE SOCKET

@ 75-40 AQ SADDLE SOCKET

@ 90-20/25 AQ SADDLE SOCKET
@ 90-32 AQ SADDLE SOCKET

@ 90-40 AQ SADDLE SOCKET

@ 110-20/25 AQ SADDLE SOCKET
@ 110-32 AQ SADDLE SOCKET

@ 110-40 AQ SADDLE SOCKET

@ 110-50 AQ SADDLE SOCKET

@ 125-20/25 AQ SADDLE SOCKET
@ 125-32 AQ SADDLE SOCKET

@ 125-40 AQ SADDLE SOCKET

@ 125-50 AQ SADDLE SOCKET

@ 125-63 AQ SADDLE SOCKET

@ 160-20/25 AQ SADDLE SOCKET
@ 160-32 AQ SADDLE SOCKET

@ 160-40 AQ SADDLE SOCKET

@ 160-50 AQ SADDLE SOCKET

@ 160-63 AQ SADDLE SOCKET

@ 160-75 AQ SADDLE SOCKET

@ 160-90 AQ SADDLE SOCKET

@ 200-20/25 AQ SADDLE SOCKET
@ 200-50 AQ SADDLE SOCKET

@ 200-63 AQ SADDLE SOCKET

@ 200-75 AQ SADDLE SOCKET

@ 200-90 AQ SADDLE SOCKET

@ 200-110 AQ SADDLE SOCKET

@ 200-125 AQ SADDLE SOCKET

@ 250-50 AQ SADDLE SOCKET

@ 250-63 AQ SADDLE SOCKET

@ 250-75 AQ SADDLE SOCKET

@ 250-90 AQ SADDLE SOCKET

@ 250-110 AQ SADDLE SOCKET

@ 250-125 AQ SADDLE SOCKET

Pré-visualizacao

Maquina de soldadura UP 125 nova para
a fabricacdo de coletores em PP-R no
local.

* §ﬂgdle sockets metric

@ 40-20/25 N SADDLE SOCKET
@ 50-20/25 N SADDLE SOCKET
@ 63-20/25 N SADDLE SOCKET
@ 63-32 N SADDLE SOCKET

@ 75-20/25 N SADDLE SOCKET
@ 75-32 N SADDLE SOCKET

@ 90-20/25 N SADDLE SOCKET
@ 90-32 N SADDLE SOCKET

@ 90-40 N SADDLE SOCKET

@ 90-50 N SADDLE SOCKET

@ 110-20/25 N SADDLE SOCKET
@ 110-32 N SADDLE SOCKET

@ 110-40 N SADDLE SOCKET

@ 110-50 N SADDLE SOCKET

@ 110-63 N SADDLE SOCKET

@ 125-20/25 N SADDLE SOCKET
@ 125-32 N SADDLE SOCKET

@ 125-40 N SADDLE SOCKET

@ 125-50 N SADDLE SOCKET

@ 125-63 N SADDLE SOCKET

@ 160-20/25 N SADDLE SOCKET
@ 160-32 N SADDLE SOCKET

@ 160-40 N SADDLE SOCKET

@ 160-50 N SADDLE SOCKET

@ 160-63 N SADDLE SOCKET

@ 200-20/25 N SADDLE SOCKET
@ 200-32 N SADDLE SOCKET

@ 200-40 N SADDLE SOCKET

@ 200-50 N SADDLE SOCKET

@ 200-63 N SADDLE SOCKET

@ 250-20/25 N SADDLE SOCKET
@ 250-32 N SADDLE SOCKET

@ 250-40 N SADDLE SOCKET

@ 250-50 N SADDLE SOCKET

@ 250-63 N SADDLE SOCKET

@ 315-32 N SADDLE SOCKET

@ 315-40 N SADDLE SOCKET

@ 315-50 N SADDLE SOCKET

@ 315-63 N SADDLE SOCKET

* Contact RITMO S.P.A. for more details

www.ritmo.it



RITMO S.p.A.
Via A. Volta, 35/37 - 35037
Bresseo di Teclo (PADOVA) ITALY

Ph. +39 049 9901888
Fax +39 049 9901993

info@ritmo.it
www.ritmo. it






